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Technologie der Hohe Prazision
neuesten Generation ... maximale Leistung ...
-Lange: 2,6 -4,27Tm 14 +Lange:1,27-...-6m
- Leistung: 100 bis 260 Tonnen - Leistung: 40 - ... - 600 Tonnen
- Starker Hub (275) und Offnung - GroRer Hub (275) und Offnung (550)
(550) - Sehr hoher Geschwindigkeitszyklus
- Sehr hoher Geschwindigkeitszyklus (200-12-190)
(200-12-190) +Hohe Halstiefe - 410 mm
+Hohe Halstiefe - 410 mm - Std. 6 Achsen-Y1,Y2, X, R, 71,72
-Std. 6 Achsen-Y1,Y2, X, R, 71,72 - Akas Laser-Fingerschutz / Leuze
- LaserSafe Laser-Fingerschutz Kérperschutz-Lichtschranke
- Bombiereinrichtung mit Antrieb - Bombiereinrichtung mit Antrieb
+ERTOUCH MASTER, ER99, DELEM . OIk[thungf[jrAOO Tonnen und mehr
66T + ERTOUCH MASTER, ER99, DELEM

66T, CYBELEC MODEVA19T, ESA S660
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CYBELEC
STEPAUTOMATION

ESAutomotion



Die Ermaksan Abkantpressen sind mit ihren standardmalRig

Ausstattungseigenschaften besonders benutzerfreundlich und verleihen |
wirtschaftlicher Hinsicht einen hohen Investitionsgewinn. /

Die Abkantpressen, die mit der neuesten Technologie von ho
hergestellt wurden, tragen seit Jahren zur Qualitat und p
bei. Zusammen mit den digitalen Wandlungsdynami
~ Losungen, welche die Produktion flexibler und
ieten. Wir stolz darauf, dass wir mit unsere
der vierten industriellen Revolution beitragen.

HYDRAULISCHE

ABKANTPRESSE

POWER-BEND POWER-BEND ECO-BEND
FALCON PRO EXPERT
Starker, schneller Die perfekte Kombination aus Okonomische
20 und tiefere Biegungen... Geschwindigkeit und Starke ... Lésung ...

20 +1-...- 6 m Langenoptionen 24 *1-..-6m 30 -Lange:2,6-..-4m
+40-... - 600 Tonnen Kapazitat - Leistung: 40 - ... - 600 Tonnen - Leistung: 80 - ... - 200 Tonnen
- Hoher Hub (275) und Tageslicht - Starker Hub (275) und Offnung (550) - Normaler Hub (160) und
(550) - Sehr hoher Geschwindigkeitszyklus Offnung (380)

+ Hochgeschwindigkeitszyklus (180-12-10) -135) +Normaler

(180-10-135) + Hohe Halstiefe - 410 mm Geschwindigkeitszyklus (90 -
- GroRe Ausladung - 410 mm. +Std. 3 Achsen-Y1,Y2,X 6-60)

-Std. 4 Achsen-YL, Y2, X,R. +Manuelle Bombierung bei 260 - 320 + Normale Halstiefe - 250 mm
Motorisierte Bombierung. Tonnen -+ Std. 3 Achsen-Y1,Y2,X

- Olkiihler fiir 400 Tonnen und - Bombiereinrichtung mit Antrieb fir +ERTOUCH BASIC, CYBELEC
mehr. ER TOUCH MASTER, 400 Tonnen und mehr CYBTOUCH 12, DELEM DA525,
- CYBELEC MODEVA PAC, DELEM - Olkiihlung fiir 400 Tonnen und mehr ESAS630

DA58T, ESA S640 +ERTOUCH BASIC, CYBELEC CYBTOUCH

12, DELEM DA525, ESA S630



GREEN PRESS
FX SERVO

ELEKTRISCHE ABKANTPRESSE
MIT EINEM SERVOMOTOR

Umweltfreundliche
Technologie ...

Unsere Green Press FX Servo-Abkantpresse der Grin-Pressgruppe zeichnet sich durch ihren
gerauscharmen Betrieb und niedrigen Energieverbrauch aus. Im Vergleich zur hydraulischen
Abkantpresse ist der Energieverbrauch rund ©69% geringer.

FUr den Betrieb der Anlage wird kein Hydraulikdl bendtigt. Die Wartungskosten sind minimal, da
keine hydraulischen Systemkomponenten, wie Hydraulikfilter und Dichtungen vorhanden sind.
AuRerdem wird somit die Verschmutzung der Arbeitsumgebung aufgrund von Olleckagen verhin-
dert.

Die Steuerung des Bleches von vorne kann vom Bediener mit den verschiebbaren Auflagen, die
sich am Schlitten und der Schiene befinden, mit Leichtigkeit gewahrleistet werden. Die Lange der
Teile kann auch dank der Skalen, die an den vorderen Auflagen angebracht sind, gemessen wer-
den. Mit Hilfe eines Klips, das sich innerhalb der T-Offnung befindet, kann das Blech am vorderen
Bereich befestigt werden.

LEISER BETRIEB

Die Ruckwartsbewegung der nach unten
laufenden Bander des Pressbalkens erfolgt
mit Hilfe von Federungen. Somit wird ein
gerauscharmer Betrieb gewahrleistet und die
Larmbelastigung der Umwelt verhindert.

GERINGE WARTUNGSKOSTEN

In der Anlage befindet sich kein
Hydrauliksystem und Zylinder. Da die Anlage
komplett mechanisch ist, kann sie mitgeringeren
Wartungskosten verwendet werden.




UMWELTFREUNDLICH

Fur die Anlage wird kein Industriodl verwendet.

Durch den Einsatz eines energieeffizienten
Servomotors sind eine hohe Leistung und ein
geringer Energieverbrauch die hervorragen-
den Eigenschaften dieser umweltfreundlichen
Anlage.

NIEDRIGER ENEGERGIEVERBRAUCH

Ein Servomotor mit hoher Energieeffizienz
wurde verwendet. Solange der obere Balken
nicht bewegt wird arbeiten die Motoren
nicht. Die Energieeinsparung belauft sich
auf 69%.

ENDLOSE GESAMTBIEGUNG

Anders als die bekannten Abkantpressen hat
diese Anlage keinen Hals. Biegungen Uber die
Gesamtlange werden anhand der FUl3e realisiert.
Im Vergleich zur Hydraulikpresse besitzt sie keine
Limitierung.

RIGIDE BAUWEISE

Die Anlage besitzt ein robustes Gehause, das
mit hoher Prazision und einer dynamischen
sowie statischen Starrheit produziert wurde.




GREEN PRESS
FX SERVO

ALLGEMEINE - T
EIGENSCHAFTEN

SERIENMABIGE AUSSTATTUNG

« Maschinenlange (Standard): 1600, 2100, 2600, 3100 mm

« Maschinenleistung (Standard): 40, 65, 80, 100 Tonnen

« Maschinenhub: 300 mm

« Offnung: 590 mm

« Keine Notwendigkeit zur Bombierung

« Standardmaldige 4 Achsen mit Hinteranschlag X: 800 mm, R:
250 mm, Z1, 72

« Steuereinheiten: ER TOUCH MASTER, ER99, DELEM 66T

« HEIDENHAIN Langenmessgerat

« Schaltschrank, der in Ubereinstimmung mit den CE-Normen
anhand von SIEMENS Elektro- und Automatisierungsprodukten
entworfen und hergestellt wurde

« ERMAKSAN Stempelhalterung der Bauart ,Promecam”

« ROLLERI PS135-85-R0O8 oberer Stempel

« ROLLERI M460-R Matrize

« ERMAKSAN Matrizenhalterung

o WILA OB-I-MC-TY/UPB mechanisches Matrizenspannsystem
« Verschiebbare vordere Auflage mit T-Matrize und mm/inch Skala
« LEUZE MLC 100 Sicherheitssystem

« Hinterer Gleitkafig + Schalter-Sicherheitssystem

« Seitenkafig + Schalter-Sicherheitssystem

« Karosserie mit LED-Licht

EHocheffiziente Synchron-AC-Servomotoren
bewegen den oberen Balken (S)

B4 Achsen (X, R, Z1, Z2) Servomotor mit
Hinteranschlag, der Hinteranschlag kann mit einer

OPT'ONALE AUSSTATTUNG Positioniergenauigkeit von 0,05 mm je nach

gewUlnschter Geometrie eingestellt werden (S)

« Optionale Offnung

« Hinteranschlage mit 1-Achse, 2-Achsen und 6-Achsen
« Stempelhalterung Typ: WILA NSCL
« Matrizenhalterung Typ: WILA NSCR
« Bombiereinrichtung mit Antrieb

« BiegeflUhrungssystem mit LED-Bar
« AKAS Laserschutz

« DSP Laserschutz

« AP3 + AP4 Blechtragersystem

« Hinteres Blechtragersystem

« Optionale Schalttafel mit Arm

« Steuereinheiten: ER TOUCH PROFESSIONAL, Delem 69T,

Cybelec Modeva 19T B Maximale Sichgrheit damk des hinteren Gleitkafigs
und Schalter-Sicherheitssystems Anhand der Fenster
kann das Innere der Anlage kontrolliert werden (S)

(S) : Standard  (O) : Optional




TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN GP FX Servo 1003 GP FX Servo 8026 GP FX Servo 6521 GP FX Servo 4016

BIEGELANGE (A) 3100 2600 2100 1600

STANDARD-BREITE V-OFFNUNG (V)

ABSTAND ZWISCHEN DEN FUSSEN (B) 3360 2860 2360 1860
Y-BIEGEGESCHWINDIGKEIT * mm/sek.

X-ACHSEN HUB

R-ACHSEN HUB

71,72 ACHSEN-GESCHWINDIGKEIT * mm/sek. 1000 1000 1000 1000

BLECHTRAGERARM VORNE (GLEITARME) Stiick

HUB (C)

TISCHHOHE (F) 1050 1050 1050 1050

LANGE (L) 4870 4370 3870 3370

BREITE (W) 2290 2290 2290 2290

* Die Biegegeschwindigkeit darf laut CE-Standards nicht mehr als 10 mm/sek. sein.




EVOIl

HYBRID-
ABKANTPRESSE

Technologie der
neuesten Generation ...

Mit dem Anstieg der Energiepreise auf dem Weltmarkt steigt auch die
Praferenz an Maschinen mit geringem Energieverbrauch. Die Verbrau-

cher gestalten ihre Produktion neben der Konservierung des operativen
Gewinns, immer mehr im Bewusstsein fur soziale Verantwortung, wie
Umweltbewusstsein und effektive Nutzung von Energieressourcen. In diesem
Sinne kombinierte Ermaksan seine weitaus mehr als 30-jahrige Erfahrung

in der Pressenproduktion mit den modernsten Technologien von heute und
bietet nun seinen Nutzern die Hybrid-Abkantpresse der Evolution Ill-Serie.

MINIMALE WARTUNG DANK DES
GESCHLOSSENEN HYDRAULIKSYSTEMS
Spezielles Hydrauliksystem mit geschlossenem

Kreislauf. Der Wartungsbedarf ist im Gegensatz
zu Hydraulikanlagen minimal.

REALISTISCHE 3D-MODELLIERUNG (TOUCH)

Die 3D-Funktion des Steuergerats ermoglicht
es dem Bediener, die zu bearbeitenden Teile
voneinander zu trennen und einfach
anzuwenden.




PRAZISE POSITINIERUNG DES BLECHES MIT
DEM SERVOBETRIEBENEN HINTERANSCHLAG
Die verwendeten Motoren im Hinteranschlag

sind komplett Servomotoren. Daher kann

das Blech mit minimaler Prazision platziert

werden.

LEISER BETRIEB

Mit einem Schallpegel von 63 db ist sie die
leiseste unter den Blechbiegeanlagen.

GERINGER ENERGIEVERBRAUCH
(UMWELTFREUNDLICH)

Das spezielle Hydrauliksystem besitzt einen
geringen Energieverbrauch. Zeitgleich ist sie mit
einem durchschnittlichen Olverbrauch 34,5 It
pbesonders umweltfreundlich.

GERINGE BETRIEBSKOSTEN

Dank des niedrigen Energieverbrauchs

sind die Betriebskosten auf minimalem
Niveau. Das gewahrleistet dem Benutzer die
Vorteile einer hohen Effizienz und niedrigen
Betriebskosten.




EVOIl

ALLGEMEINE
EIGENSCHAFTEN

B Der 4-Achsen Hinteranschlag erleichtert beim
Biegewechsel und mehreren Stationen die
Biegung. Zeitgewinn bei schwierigen Teilen (S)

B Dank der Hinteranschlagsachsen mit AC-Servo-
motor, Prazisionsschraubenwelle, Reduzierer und
Schienen kann sie prazise und schnell bewegt
werden (S)

EBei Z-Biegungen wird durch die beweglichen
Spitze verhindert, dass das Teil an den
Fingerblock anstofit (S)

STANDARD-AUSRUSTUNG

« Stahlgehause aus hochfestem Monoblock St44 mit rigider
Struktur gegen Durchbiegungen und Hochspannung.

o 4-Achsen (Y1Y2 X und R)

« Hinteranschlagssystem mit CNC-Steuerung und 2-Achsen
(X+R) AC Servomotor

« HOERBIGER Hydrauliksystem

« Bombierungssystem mit Antrieb und CNC-Steuerung

« Werkzeug aus geharteten und geschliffenen Teilen (Lange
835 mm)

« Matrizenhalterungssystem mit einfacher Spannung

« Steuereinheiten: ER TOUCH MASTER, DELEM 66T, ER99

« 3D-Farbgrafik-Display und Offline-Software

« Schaltschrank mit Kuhlsystem, der in Ubereinstimmung mit
den CE-Normen anhand von SIEMENS Elektro- und Automa-
tisierungsprodukten entworfen und hergestellt wurde

« Hintere Lichtbarriere

« Seitenschutzkafigschalter

o Y1+Y2-Achsensynchronisierung mit einer Toleranz von 0,01
anhand des Langenmessgerats

« FuBpedale (CE-geeignet)

« Verschiebbare vordere Auflage mit T-Matrize und mm/inch
Skala

« 410 mm Halstiefe (110 -170 Tonnen)

» Leuze Lichtschutzsystem

EBei Biegungen Uber die Gesamtlange kann mit
der Halstiefe von 410 mm die Hinteranschlag-
sachse maximal ausgenutzt werden (S)

(S): Standard  (O) : Optional




OPTIONALE AUSSTATTUNG

« Steuereinheiten: ER TOUCH PROFESSIONAL, Delem 69T
» Hinteranschlag mit 4,5,6-Achsen

o AKAS Laser-Fingerschutzsystem

« Laser-Winkelmesssystem

» Hydraulische und hydrodynamische
Bombierungssysteme

« Pneumatisches Stempelhalterungssystem

» Hydraulisches Werkzeughalterungssystem (oben und
unten)

« Automatische Blechauflage mit CNC-Steuerung
(AP3+AP4 Achsen)

« Automatisches Schienenschmiersystem

« Spezielle Halstiefen

» Sonderwerkzeug (oben und unten)

« Software-Optionen (Cybelec Offline etc.)

« Werkzeugaufbewahrungsschrank

o LED-Bar

E Stempelhalterungssystem mit einfacher
Spannung zusammen mit Werkzeugen (S)

®Das Bombierungssystem mit Antrieb fuhrt in
Verbindung mit der CNC-Steuerung eine
automatische Bombierung durch.
Bombierungssystem zur gleichmaRigen
Biegung an jedem Punkt des Teiles (S)

B ER TOUCH, Steuergerat mit Touchscreen und
3D-Funktion (S)

= Auflagen vorne mit metrischer Skala und
hohenverstellbar (S)




EVOIll

TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN
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mm Tonnen mm mm mm mm/sek. mm/sek.  mm/sek. mm mm/sek. mm
2600-100 2600 100 50 5 2200 200 10 200  MitAntrieb 800 500 250
3100-100 3100 100 50 5 2600 200 10 200  MitAntrieb 800 500 250
2600-135 2600 135 50 6 2200 160 b} 190  MitAntrieb 800 500 250
3100-135 3100 135 50 6 2600 200 12 190  MitAntrieb 800 500 250
3600-135 3600 135 50 5 3100 200 12 190  MitAntrieb 800 500 250
3760-135 3760 135 50 5 3250 200 2 190  MitAntrieb 800 500 250
4100-135 4100 135 50 5 3600 200 12 190  MitAntrieb 800 500 250
4270-135 4270 135 50 5 3780 200 12 190  MitAntrieb 800 500 250
3100-175 3100 175 50 6 2600 180 2 190  MitAntrieb 800 500 250
3600-175 3600 175 50 6 3100 180 12 190  MitAntrieb 800 500 250
3760-175 3760 175 50 6 3250 180 2 190  MitAntrieb 800 500 250
4100-175 4100 175 50 5 3600 180 12 190  MitAntrieb 800 500 250
4270-175 4270 175 50 5 3780 180 12 190  MitAntrieb 800 500 250
3100-220 3100 220 110 1 2600 180 10 185 MitAntrieb 800 500 250
3600-220 3600 220 80 9 3100 180 10 185  MitAntrieb 800 500 250
3760-220 3760 220 80 8 3250 180 10 185 MitAntrieb 800 500 250
4100-220 4100 220 80 8 3600 180 10 185  MitAntrieb 800 500 250
4270-220 4270 220 80 8 3780 180 10 185  MitAntrieb 800 500 250
3100-260 3100 26 120 13 2600 140 il 135  MitAntrieb 800 500 250
3600-260 3600 260 80 9 3100 180 10 185 MitAntrieb 800 500 250
3760-260 3760 260 80 8 3250 180 10 185 mit Antrieb 800 500 250
4100-260 4100 260 110 10 3600 140 1 135 MitAntrieb 800 500 250
4270-260 4270 260 110 10 3780 140 1 135 MitAntrieb 800 500 250

* Die Biegegeschwindigkeit darf laut CE-Standards nicht mehr als 10 mm/sek. sein.




R-ACHSEN-
GESCHWINDIGKEIT

mm/sek.
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GEWICHT
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6600

7500

8000

9200

9350

10800

11000

8800

10000

10150

11500

11700

11100

12350

12700

13250

13500

13500

15700

16000

16800

17100




SPEED-BEND
PRO

SYNCHRONISIERTE
HYDRAULISCHE ABKANTPRESSE

Hohe Prazision
maximale Leistung

Geschwindigkeit in der Fertigung ist die wichtigste Komponente bei der
Maximierung des Gewinns. Die Speed Bend-Serie wurde entwickelt, um die
Kosten pro Zeiteinheit zu reduzieren und mit einer schnellen und gualitativen
Produktionseigenschaft die wichtigste Kraft in Ihrem Unternehmen zu sein.

In der Speed Bend-Serie wurde der Bewegungsabstand des oberen Balkens
und die Balkendffnung erhoht. Dadurch wird dem Nutzer als Standard die
Moglichkeit geboten, tiefe Biegungen durch die Verwendung von langeren
Werkzeugen zu realisieren, gebogene Teile an der Vorderseite der Maschine zu
entnehmen und Teile vom Typ Z mit Hilfe von hohen Matrizen zu biegen.

ERGONOMISCHES DESIGN

Dank der standardmafigen Biegehilfe mit
4-Achsen-Hinteranschlag und seinem weiteren
Zubehor ist die Presse in der Lage komplexe
Biegungen ohne Probleme zu verwirklichen
und somit Zeit zu sparen und den Gewinn zu
erhohen.

PRAZISE BIEGUNG

Mit dem serienmal3igen motorisierten
Bombierungssystem kann die Stabilitatsbilanz
mit dem Motor auf ideale Weise hergestellt
und prazise Biegungen durchgefuhrt werden.




GERINGE BETRIEBSKOSTEN

Der Energieverbrauch ist minimal. Die Zylinder
und das Hydrauliksystem sind besonders
wartungsarm und leicht zu warten.

Daher sind die Betriebskosten sehr niedrig.

SCHNELLE ABSCHREIBUNG

Dank der Schnelligkeit und Vielfaltigkeit ist
sie eine gewinnbringende Investition und
amortisiert sich in kurzer Zeit.

PRAZISE PROGRAMMIERUNG

Bei speziellen Produktionsanlagen kann
dank der HEIDENHAIN Langenmessgerate,
die mit hohen Qualitatsstandards produziert
wurden, eine schnelle, einfache, fehlerfreie
und prazise Programmierung gewahrleistet
werden.

VERSCHIEBBARE AUFLAGEN VORNE

Die Auflagen vorne mit metrischer Skala und
Hohenverstellung sind ihre grof3ten Helfer fur
perfekte Biegungen.




SPEED-BEND
PRO

ALLGEMEINE
EIGENSCHAFTEN

B Auflagen vorne mit metrischer Skala und
hohenverstellbar (S)

B Hydraulische Werkzeughalterung ,Wila" (O)

B Es fuhrt in Verbindung mit der CNC-Steuerung eine
automatische Bombierung durch. Bombierungssystem
zur gleichmaRigen Biegung an jedem Punkt des Teiles
S

B Stempelhalterungssystem mit einfacher Spannung
zusammen mit den Werkzeugen (O)

SERIENMABIGE AUSSTATTUNG

« Stahlgehause aus hochfestem Monoblock St44 mit
rigider Struktur gegen Durchbiegungen und Hochspan-
nung.

« 4-Achsen (Y1Y2 X und R)

» Hinteranschlagssystem mit CNC-Steuerung und
2-Achsen (X+R) AC Servomotor

« HOERBIGER Hydrauliksystem

« Bombierungssystem mit Antrieb und CNC-Steuerung
« Werkzeug aus geharteten und geschliffenen Teilen
(L&nge 835 mm)

« Stempelhalterungssystem mit einfacher Spannung

« Kontrolleinheit: ER TOUCH MASTER

« 3D-Farbgrafik-Display und Offline-Software

« Schaltschrank mit Kihlsystem, der in Ubereinstimmung
mit den CE-Normen anhand von SIEMENS Elektro- und
Automatisierungsprodukten entworfen und hergestellt
wurde

« Ergonomische und benutzerfreundliche Hange-Schalt-
tafel

» Hintere Lichtbarriere

« Seitenschutzkafig

« Y1+Y2-Achsensynchronisierung mit einer Toleranz von
0,01 anhand des Langenmessgerats

« FulRpedale (CE-geeignet)

« Verschiebbare vordere Auflage und mm/inch Skala

« 410 mm Halstiefe (zwischen 60-320 Tonnen)

» Karosserie mit LED-Licht

®Das pneumatische Werkzeughalterungssystem spannt mit
Hilfe von Druckluft automatisch die Werkzeuge und leitet
diese zum eigenstandigen zentrieren. Eine ausgezeichnete
Losung zum VerkUlrzen der Set-up Zeit bei Abkantpressen mit

Automation (O)
(S) : Standard  (O) : Optional




OPTIONALE AUSSTATTUNG

« Grafische Steuereinheiten: ER TOUCH PROFES-
SIONAL DELEM 66T, ER99

« Hinteranschlag mit 4,5,6-Achsen

» Leuze Lichtschutzsystem

» AKAS Laser-Fingerschutzsystem

« DSP MCS AP fotoelektrischer Laserschutz

o Laser-Winkelmesssystem

« Hydraulische und hydrodynamische
Bombierungssysteme

» Pneumatisches Stempelhalterungssystem

« Hydraulisches Werkzeughalterungssystem (oben
und unten)

» Automatische Blechauflage mit CNC-Steuerung
(AP3+AP4 Achsen)

« Hydraulische Olkuhlung, Olheizung

» Automatisches Schienenschmiersystem

« Sonderhalstiefen (500, 600, 750 mm und
dartber)

» Sonderwerkzeug (oben und unten)

« Werkzeugaufbewahrungsschrank

o LED-Bar

B Mit dem hydraulischen Stempelhalterungssystem
(oben) kann das Werkzeug schnell und einfach
gewechselt werden. Das Werkzeug kann prazise an
die gewulnschte Stelle montiert werden (O)

BAP3, AP4 CNC-gesteuerte Auflagen vermindern die
Durchbiegung wesentlich und sind daher eine grof3e
Hilfe beim Biegen (O)

® Einstellbares Werkzeug mit Multi-V- oder U-Form
gewahrleisten Zeit- und Kostenvorteile (O)

EDie farbige LED-Bar zeigt die Position des gebogenen
Teils sowie die Biegestationen an (O)

B Schneller und praziser Hinteranschlag mit 6-Achsen
(X1+X2+R1+R2+Z1+Z2) Servoantrieb. FUhrt zur
Steigerung der Produktionseffizienz und -qualitat(O)




TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
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A B
mm Tonnen mm mm/sek mm/sek  mm/sek mm mm/sek mm mm/sek

SB1270 - 40 1270 40 1050 140 17 170 = 500 500 250 350 2
SB1270 - 60 1270 60 1000 160 14 165 - 500 500 250 350 2
SB2100-40 2100 40 1700 140 17 170 mit Antrieb 500 500 250 350 2
SB 2100 - 60 2100 60 1700 160 14 165 mit Antrieb 500 500 250 350 2
SB 2600 - 60 2600 60 2200 200 14 165 mit Antrieb 500 500 250 350 2
SB 2600 -100 2600 100 2200 200 12 190 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 2600 - 135 2600 135 2200 160 12 190 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 3100 -100 3100 100 2600 200 12 190 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB3100-135 3100 135 2600 200 12 190 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB3100-175 3100 175 2600 180 12 190 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 3100 - 220 3100 220 2600 180 10 185 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 3100 - 260 3100 260 2600 140 n 135 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 3100 -320 3100 320 2600 140 1 150 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 3100 - 400 3100 400 2550 110 8 130 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 3100 - 500 3100 500 2450 80 7 65 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 3760 - 175 3760 175 3250 180 12 190 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 3760 - 220 3760 220 3250 180 10 185 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 3760 - 260 3760 260 3250 140 11 135 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 3760 - 320 3760 320 3250 140 1 150 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 4100 -135 4100 135 3600 200 12 190 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 4100 - 175 4100 175 3600 180 12 190 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 4100 - 220 4100 220 3600 180 10 185 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 4100 - 260 4100 260 3600 140 1n 135 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 4100 - 320 4100 320 3600 140 u 150 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 4100 - 400 4100 400 3550 110 8 130 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 4100 - 500 4100 500 3400 80 7 65 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 4100 - 600 4100 600 3400 80 8 75 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 4100 -1250 4100 1250 3000 70 6 80 mit Antrieb 1000 500 250 350 2
SB 4100 -1500 4100 1500 2900 70 6 80 mit Antrieb 1000 500 250 350 2
SB 4270 -135 4270 135 3780 200 12 190 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 4270 - 220 4270 220 3780 180 10 185 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 4270 - 320 4270 320 3780 140 1 150 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 4270 - 400 4270 400 3780 110 8 130 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 4270 - 600 4270 600 3600 80 8 75 mit Antrieb 800 500 250 350 2
SB 6100 - 220 6100 220 5100 130 1 125 mit Antrieb 800 500 250 350 4
SB 6100 - 320 6100 320 5100 80 n 75 mit Antrieb 800 500 250 350 4
SB 6100 - 400 6100 400 5100 80 8 65 mit Antrieb 800 500 250 350 4
SB 6100 - 500 6100 500 5100 80 7 65 mit Antrieb 800 500 250 350 4
SB 6100 - 600 6100 600 5100 80 8 75 mit Antrieb 800 500 250 350 4
SB 6100 - 800 6100 800 5100 80 6 65 mit Antrieb 1000 500 250 350 4
SB 6100 -1000 6100 1000 5100 70 6 50 mit Antrieb 1000 500 250 350 4
SB 6100 -1250 6100 1250 5000 70 6 55 mit Antrieb 1000 500 250 350 4
SB 6100 -1500 6100 1500 4900 70 6 55 mit Antrieb 1000 500 250 350 4

* Die Biegegeschwindigkeit darf laut CE-Standards nicht mehr als 10 mm/Sek. sein.
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VORDERER

BLECHTRAGERARM

OLKAPAZITA

80

150

80

150

150

200

300

200

300

300

300

300

400

400

500

300

300

300

400

300

300

300

300

400

400

500

500

1200

1500

300

300

400

500

300

400

400

500

500

800

1000

1200

1500

MOTORLEISTUNG

1

15

11

i15)

15

19

22

30

30

30

15

19

22

30

15

ii5)

19

22

30

30

30

37

55

75

15

19

30

30

37

19

30

30

30

37

37

45

55

75

mm

170

275

170

275

275

275

275

275

215

275

275

275

375

375

375

275

275

275

375

275

275

275

275

375

375

375

375

510

610

275

2715

375

375

375

275

375

375

375

375

410

510

510

610

mm

387

530

387

530

530

530

550

530

550

550

550

550

650

650

675

550

550

550

650

550

550

550

550

650

650

675

675

1000

1100

550

550

650

650

675

550

650

650

675

675

710

900

1000

1100

HALSTIEFE

m

350

410

350

410

410

410

410

410

410

410

410

410

410

510

510

410

410

410

410

410

410

410

410

410

510

510

510

610

610

410

410

410

510

510

410

410

510

510

510

610

610

610

610

TISCHHOHE

mm

850

900

850

900

900

900

900

900

900

900

900

900

1000

1020

900

900

900

900

900

900

900

900

900

1000

1100

900

800

800

900

900

1000

900

1100

1100

1100

900

900

900

800

800

800

(SN TISCHBREITE

3
3

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

200

220

240

240

240

90

160

200

220

90

90

160

220

240

240

240

440

480

90

160

220

240

240

180

180

200

240

240

240

340

380

400

=

3
3

2150

2250

2900

3250

3750

3750

3750

4250

4250

4250

4550

4550

4550

4550

4900

4900

5100

5100

5100

5100

5100

5150

5150

5350

5450

5450

5900

5900

5900

5280

5320

5600

5600

6100

7500

7500

7650

7900

7900

7900

7900

7900

7900

mm

2300

2750

2300

2750

2750

2800

2800

2800

2800

2800

2850

2900

3200

3470

3750

2800

2900

3000

3150

2800

2850

3000

3000

3150

3470

3850

3650

4600

5000

2800

3000

3200

3470

3700

3200

3350

3750

3700

3900

4100

4350

4800

5000

=l BREITE

3
3

1650

1960

1650

1960

1960

1950

2050

1950

2050

2150

2250

2350

2450

2650

2650

2150

2250

2350

2450

2100

2150

2250

2350

2450

2650

2650

2650

3300

3700

2150

2250

2450

2650

2650

2350

2450

2650

2650

2650

3050

3250

3400

3700

GEWICHT

kg
3200
4300
4100
5800
6200
7000
8400
7600
8800
9600
11700
15200
16925
21040
27700
11100
12800
16100
20180
10800
12100
14000
16900
21950
26530
32500
36500
77670
92070
11100
14800
22600
26750
37250
26000
31100
39900
42800
48100
63000
72320
93720

106630

ACHSENGESCHWINDI

mm/sek

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

OPTIONAL

ACHSENGESCHWINDI

mm/sek
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350

350

ACHSENGESCHWINDI

mm/sek
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000




POWER BEND
FALCON

HYDRAULISCHE ABKANT-
PRESSE, SYNCHRONISIERT

Starkere, schnellere
und tiefere Biegungen...

Die Maschinen der Power-Bend Falcon-Serie wurden, basierend auf
Benutzerpraferenzen, neu gestaltet und mit individuellen elektronischen

und mechanischen Funktionen versehen.

Die Power-Bend Falcon-Serie gehort zu den hochstbewerteten Maschinen

und wird Ihnen dabei helfen, Ihre Produktivitat zu steigern und

die Kosten auf

einem Minimum zu halten. Dazu tragen eine benutzerfreundliche

CNC-Steuerung und eine kostengunstige Hydraulikwartung bei.

Der neue Power-Bend Falcon ist genau das, was Sie fur Ihre prazisen

Einfach- oder komplexen Mehrfachbiegungen bendtigen.

} 4 Achsen Y1, Y2, X, R
} Motorisiertes Bombiersystem
} Laser-Fingerfrontschutz

} 2D grafische Touchscreen

CNC-Steuerung

} Starrer Korper

MOTORISIERTES
BOMBIERSYSTEM

Das CNC-Bombiersystem kommuniziert mit
der CNC-Steuerung und fuhrt die Bombierung
automatisch aus. So wird ein durchgehend
gleichmafiger Biegewinkel ermoglicht.

FINGERSCHUTZ LASERSICHERHEIT

Speziell fUr Abkantpressen hergestellte
Laser-Sicherheitseinrichtungen, die zu den
fuhrenden Sicherheitssystemen gehoren. Der
Bediener wird so optimal vor Laserstrahlen
geschutzt.
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SCHNELLSPANN-PROMECAM

WERKZEUGSPANNSYSTEM HINTERANSCHLAGSYSTEM

Das Promecam-Werkzeugspannsystem er- Der Power-Bend Falcon bietet standardmaflig

moglicht einen schnellen Werkzeugwechsel ein 2-Achsen (X und R) motorisiertes Hinteran-

und kann einfach be- und entladen werden. schlagsystem. Prazise X- und R-Achsbewegungen
durch am Hinteranschlag angebrachte Servomo-
toren.

DELEM 58T REGLER

Der 15" hochauflosende TFT 2D Grafische
Touchscreen Delem 58T steuert maximal 4
Achsen. Er ermdglicht auRerdem die Steuerung
des motorisierten Bombiersystems und die
automatische Berechnung der Biegeschritte.

A




TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
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mm Tonnen mm mm/s mm/s mm/s mm mm/s mm
1270-40 1270 40 1050 140 10 170 - 500 500 250
1270-60 1270 60 1000 200 10 165 - 500 500 250
2100-40 2100 40 1700 140 10 170 Motorisiert 500 500 250
2100-60 2100 60 1700 200 10 165 Motorisiert 500 500 250
2600-60 2600 60 2200 200 10 165 Motorisiert 500 500 250
2600-100 2600 100 2200 200 9,5 155 Motorisiert 800 500 250
2600-135 2600 135 2200 160 10 120 Motorisiert 800 500 250
3100-100 3100 100 2600 200 9,5 155 Motorisiert 800 500 250
3100-135 3100 135 2600 200 10 120 Motorisiert 800 500 250
3100-175 3100 175 2600 180 10 135 Motorisiert 800 500 250
3100-220 3100 220 2600 180 10 160 Motorisiert 800 500 250
3100-260 3100 260 2600 140 10 135 Motorisiert 800 500 250
3100-320 3100 320 2600 140 10,0 150 Motorisiert 800 500 250
3100-400 3100 400 2550 110 84 130 Motorisiert 800 500 250
3760-175 3760 175 3250 180 10 135 Motorisiert 800 500 250
3760-220 3760 220 3250 180 10 160 Motorisiert 800 500 250
3760-320 3760 320 3250 140 10,0 150 Motorisiert 800 500 250
4100-135 4100 135 3600 200 10 120 Motorisiert 800 500 250
4100-175 4100 175 3600 180 10 135 Motorisiert 800 500 250
4100-220 4100 220 3600 180 10 160 Motorisiert 800 500 250
4100-260 4100 260 3600 140 10 135 Motorisiert 800 500 250
4100-320 4100 320 3600 140 10,0 150 Motorisiert 800 500 250
4100-400 4100 400 3550 110 84 130 Motorisiert 800 500 250
4270-135 4270 135 3780 200 10 120 Motorisiert 800 500 250
4270-175 4270 175 3780 180 10 135 Motorisiert 800 500 250
4270-220 4270 220 3780 180 10 160 Motorisiert 800 500 250
4270-400 4270 400 3780 110 84 130 Motorisiert 800 500 250
6100-220 6100 220 5100 130 10 125 Motorisiert 800 500 250
6100-320 6100 320 5100 80 10,0 75 Motorisiert 800 500 250
6100-400 6100 400 5100 80 84 65 Motorisiert 800 500 250

* Die Biegegeschwindigkeit darf gemal’ der CE-Vorschriften 10 mm/s (0,39 inch/s) nicht Uberschreiten.
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DREHZAHL R-ACHSE

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

HINTERANSCHLA-
GFINGERBLOCKE

ALTEVORRICHTUNG
(GLEITBUGEL VORNE)

ANZAHL BLECHH-

OLMENGE

80

150

80

150

150

150

200

150

200

300

400

400

200

300

400

300

300

400

400

400

300

400

400

270

170

275

275

275

275

275

275

275

275

275

375

375

275

275

375

275

275

275

275

375

375

275

275

275

375

275

375

375

TAGESLICHT

o

3
3

387

530

387

530

530

530

550

530

550

550

550

550

650

650

550

550

650

550

550

550

550

650

650

550

550

550

650

550

650

650

AUSLADUNG

mm

350

410

350

410

410

410

410

410

410

410

410

410

410

510

410

410

410

410

410

410

410

410

510

410

410

410

510

410

410

510

TISCHHOHE

-

850

900

850

900

900

900

900

900

900

900

900

900

900

1000

900

900

900

900

900

900

900

900

1000

900

900

900

1000

1100

1100

1100

TISCHBREITE

(o]

3
3

920

920

90

20

90

20

90

920

920

920

200

220

240

920

160

220

920

90

160

220

240

920

920

160

240

180

180

200

mm

2150

2250

2900

3250

3750

3750

3750

4250

4250

4250

4550

4550

4550

4550

4900

5100

5100

5100

5100

5150

5150

5350

5450

5280

5280

5320

5600

7500

7500

7650

2300

2750

2300

2750

2750

2800

2800

2800

2800

2800

2850

2900

3200

3470

2800

2900

3150

2800

2850

3000

3000

3150

3470

2800

2850

3000

3470

3200

3350

3750

Bl BREITE

1650

1960

1650

1960

1960

1950

2050

1950

2050

2150

2250

2350

2450

2650

2150

2250

2450

2100

2150

2250

2350

2450

2650

2150

2150

2250

2650

2350

2450

2650

GEWICHT

3220

4320

3885

5085

5700

6273

7673

6786

8186

9086

11286

13886

17082

20910

10106

12906

20302

10964

11414

13414

17014

22064

26409

11269

12550

14919

26631

24828

30928

39700
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POWER-BEND
PRO

CNC-ABKANTPRESSE

Die perfekte Kombination aus
Geschwindigkeit und Starke ...

Die Power-Bend-Serie wurde nach den heutigen BedUrfnissen unserer Kunden
neu gestaltet und hat mit ihrer elektronischen und mechanischen Ausstattung eine
einzigartige Struktur erreicht, die hervorragende Ergebnisse bei normalen,
rostfreien, dunnen und dicken Blechen liefert. Die Abkantpressen der Power-Bend-
Pro-Serie, die bei hohen Produktionsgeschwindigkeiten ihre Produktionskosten auf
ein Minimum beschranken, gehdren mit inrer benutzerfreundlichen

CNC-Steuerung und den wartungsarmen Hydrauliksystemen zu den am meisten
bevorzugten Modellen. Power-Bend Pro ist eine Kombination aus Design und
Technologie. Bei engen, breiten, komplexen und prazisen Biegungen, Einzel- oder
Hochgeschwindigkeitsserienproduktionen bietet die eine wirtschaftliche und
dauerhafte Losung fur Ihr Unternehmen.

BEQUEMER SERVICE PER
FERNZUGRIFF

Durch den Fernzugriff Uber das Internet fur
die Behebung von Stérungen, die an der
Maschine auftreten kdnnen, wird der
Zeitverlust auf ein Minimum reduziert.

BENUTZER
FREUNDLICHES TOUCHSCREEN

Mit der 3D-Eigenschaft des Steuergerats werden
die Modelle realistisch auf dem Bildschirm
abgebildet. Somit kann der Bediener die Objekte
einfach unterscheiden und anwenden.
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SCHNELLE UND EINFACHE AUFLAGEN

UMRUSTUNG VORNE

Die standardmalRig montierten Promecams Die verschiebbaren Auflagen vorne

kdnnen ohne zusatzlichen Schltsselbedarf bewegen sich mithilfe der linearen Schienen

das Werkzeug wechseln. und Schlitten und sind ihre grof3ten Helfer.
LEICHTE WARTUNG DURCH EIN

STEIFER OBERBALKEN MIT PRAZISE INDUSTRIELLES DESIGN UND EINE FLEXIBLE

PLATZIERTEN LAGERN STRUKTUR

Durch den steifen Oberbalken, der auf zwolf Wartungs- und Behebungszeiten von Stérungen

Kugellagern mit einer Biegegenauigkeit 0,01mm werden durch den einfachen Zugriff auf das

lauft, kbnnen prazise Biegungen gewonnen werden. vorhandene Zubehor und wartungsarme

Hydrauliksysteme minimiert.
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POWER-BEND
PRO

ALLGEMEINE
EIGENSCHAFTEN

Das Power-Bend Pro Standard-Ruckan-
schlagssystem besitzt eine X-Achse mit
Antrieb und eine manuell bewegliche R-Achse
(S)

Sonderangefertigte, klappbare Fingerblocks
Hinteranschlag (S)

Stempelhalterungen der Bauart ,Promecam”
sind manuell einfach einzusetzen und wieder
abzunehmen (S)

SERIENMASSIGE AUSSTATTUNG

« Auflagen vorne mit Skala und hohenverstellbar
gehartete und geschliffene Stempel und Matrizen

« Promecam Schnellspannsystem

« Kontrolleinheit: ER TOUCH BASIC

« Starker Hinteranschlag mit CNC-Steuerung und 1-Achse
(800 mm)

* 410 mm Halstiefe (zwischen 60-320 Tonnen)

« 2 Fingerblocks Hinteranschlag

» Metrische und Zollskala

« Standardmalf3iges Bombierungssystem an der

unteren Auflage (an den Anlagen 3100/../4100-260 und
3100/.../4100-320 manuell, alles Uber 3100-400 Tonnen
Bombierungssystem mit Antrieb)

« Das bewegliche FuBBpedal gentgt den CE Normen und ist
geeignet fUr die Einzel- und Serienbiegung

« Lichtschutzschranke vorne, Seitenabdeckung + Schalter
und hintere Lichtschutzschranke

« Erneuerter Zylinder mit LED-Beleuchtung und Gehause-
bleche fur den Oberbalken

« Je nach Einsatzland optionale Spannungsoptionen

Korperschutz-Lichtschranke gemaf den
CE-Normen, die einen sicheren Betrieb
gewahrleisten (S)

(S) : Standard  (O) : Optional
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OPTIONALE AUSSTATTUNG

« Sonderhub und Sondertiefen, die vorteilhaft fur sehr
lange Teile sind

« Kontrolleinheiten: ER TOUCH MASTER, DELEM ER7O,
DELEM DA-58T, CYBELEC MODEVA PAC

« Optionaler Hinteranschlagshub und zusatzliche Fin-
gerblocks

« Bombiereinrichtung mit Antrieb

« Hydraulische Olkuihlung, Olheizung

» Optionale Teile fUr das Werkzeug

« Optionale Tischbreite oder Offnungsoptionen der
Matrize

« Werkzeug fur Karton und Direktbiegung

» Laservorschutzoptionen

« Der Schaltschrank, Oltank und das Steuergeratgehause
kann optional gekuhlt und geheizt werden

« Optionale Werkzeughalterungssysteme

« Optionales Promecam Schnellspannsystem mecha-
nisch, pneumatisch und hydraulisch

« Werkzeugaufbewahrungsschrank

« Automatisches Gleitschmiersystem, das die Lebens-
dauer des Gleitsystems der Maschine verlangert

« Werkzeug mit U-Form zum Biegen von dicken Mate-
rialien

« Zusatzliche bewegliche Vorderanschlagsauflage zur
Behebung von Durchbiegungen an dunnem Material
« Sondermaschinenproduktion auf Wunsch entsprech-
end der Blechlange und -dicke

« AP3 + AP4 Blechtrdgersystem mit Antrieb und Park-
platz fur Biegewechsel

« Die Schalttafel und/oder der Schaltschrank kann auf
Kundenwunsch rechts montiert werden

» Hinteres Blechtragersystem

» Blechausladesystem

« Pneumatische Hinteranschlagfinger

EDSP MCS AP Fingerschutzsystem zur
Erleichterung der Zeitgewinnung (O)

B Automatisierungslosungen mit Robotern
bieten Vorteile in Bezug auf Effizienz, Qualitat,
Geschwindigkeit, Leistung, Kosten und
Sicherheit.

ESonderhalstiefen bis 1500 mm fur breite Teile (O)
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Power Bend 1270 - 40

Power Bend 1270 - 60

Power Bend 2100 - 40

Power Bend 2100 - 60

Power Bend 2600 - 60

Power Bend 2600 - 100

Power Bend 2600 - 135

Power Bend 3100 - 100

Power Bend 3100 - 135

Power Bend 3100 - 175

Power Bend 3100 - 220

Power Bend 3100 - 260

Power Bend 3100 - 320

Power Bend 3100 - 400

Power Bend 3760 - 175

Power Bend 3760 - 220

Power Bend 3760 - 320

Power Bend 4100 - 135

Power Bend 4100 - 175

Power Bend 4100 - 220

Power Bend 4100 - 260

Power Bend 4100 - 320

Power Bend 4100 - 400

Power Bend 4270 -135

Power Bend 4270 - 175

Power Bend 4270 - 220

Power Bend 4270 - 400

Power Bend 6100 - 220

Power Bend 6100 - 320

Power Bend 6100 - 400

el BIEGELANGE

1270

1270

2100

2100

2600

2600

2600

3100

3100

3100

3100

3100

3100

3100

3760

3760

3760

4100

4100

4100

4100

4100

4100

4270

4270

4270

4270

6100

6100

6100

=
(%]
(NH]
O
=
[aa]

B

Tonnen
40
60
40
60
60

100
135
100
135
175
220
260
320
400
175
220
320
135
175
220
260
320
400
135
175
220
400
220
320

400

ABSTAND
ZWISCHEN
DEN FUSSEN

1050

1000

1700

1700

2200

2200

2200

2600

2600

2600

2600

2600

2600

2550

3250

3250

3250

3600

3600

3600

3600

3600

3550

3780

3780

3780

3780

5100

5100

5100

FALLGESCHWINDIG

mm/Sek.

140

200

140

200

200

200

160

200

200

180

180

140

140

110

180

180

140

200

180

180

140

140

110

200

180

180

110

130

80

80

GESCHWINDIGKEIT

mm/Sek.

17
14
17
14
14
9,5
10
9,5
10
10
11
11
10,5
84
10
11
10,5
10
10
11
11
10,5
84
10
10
1
84
11
10,5

84

* |La velocita di piega non pud superare i 10mm/sec in accordo alle normative CE.

RUCKLAUF
GESCHWINDIGKEIT

Y

mm/Sek.

170

165

170

165

165

155

120

155

120

135

160

135

150

130

135

160

150

120

135

160

135

150

130

120

135

160

130

125

75

65

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

BIEGUNG

manuell

manuell

mit Antrieb

manuell

manuell

manuell

mit Antrieb

mit Antrieb

mit Antrieb

mit Antrieb

X ACHSEN-HUB

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

1000

800

800

800

800

800

800

800

800

1000

800

800

800

1000

800

800

1000

GESCHWINDIGKEIT

X ACHSEN-

mm/Sek.

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230

230
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VORDERER

BLECHTRAGERARM

OLKAPAZITAT

80

150

80

150

150

150

200

150

200

200

300

300

400

400

200

300

400

200

200

300

300

400

400

200

200

300

400

300

400

400

MOTORLEISTUNG

kw

55

75

55

75

75

75

11

75

11

15

18,5

22

30

30

15

18,5

30

11

15

18,5

22

30

30

11

15

mm

170

275

170

275

275

275

275

275

275

275

275

275

375

375

275

275

375

275

275

275

275

375

375

275

275

275

375

275

375

375

mm

387

530

387

530

530

530

550

530

550

550

550

550

650

650

550

550

650

550

550

550

550

650

650

550

550

550

650

550

650

650

HALSTIEFE

3
3

350

410

350

410

410

410

410

410

410

410

410

410

410

510

410

410

410

410

410

410

410

410

510

410

410

410

510

410

410

510

TISCHHOHE

3
3

850

900

850

900

900

900

900

900

900

900

900

900

900

1000

900

900

900

900

900

900

900

900

1000

900

900

9200

1000

1100

1100

1100

TISCHBREITE

3
3

90

90

90

90

90

90

90

90

90

200

220

240

240

920

160

220

90

920

160

200

220

240

90

90

160

240

180

180

200

2150

2250

2900

3250

3750

3750

3750

4250

4250

4250

4550

4550

4550

4550

4900

5100

5100

5100

5100

5150

5150

5350

5450

5280

5280

5320

5600

7500

7500

7650

2300

2750

2300

2750

2750

2800

2800

2800

2800

2800

2850

2900

3200

3470

2800

2900

3150

2800

2850

3000

3000

3150

3470

2800

2850

3000

3470

3200

3350

37500

3
3

1650

1960

1650

1960

1960

1950

2050

1950

2050

2150

2250

2350

2450

2650

2150

2250

2450

2100

2150

2250

2350

2450

2650

2150

2150

2250

2650

2350

2450

2650

GEWICHT

3050

4150

3950

5650

6050

6850

8250

7450

8650

9450

11500

15000

16800

20840

10950

12600

20000

10650

11950

13800

16700

21750

26330

10950

12350

14600

26550

25800

30900

39700
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ECO-BEND
EXPERT

HYDRAULISCHE
CNC-ABKANTPRESSE

Okonomische
Losung

Die hydraulische CNC-Abkantpresse Eco-Bend ist mit ihren standardmafigen und

auch optionalen Ausstattungseigenschaften besonders benutzerfreundlich und verleiht
Ihrem Betrieb in wirtschaftlicher Hinsicht einen hohen Investitionsgewinn. Eco-Bend
bietet seinen Nutzern eine CNC-Steuereinheit mit einer hohen Programmiereigenschaft
und graphischem 2D-Touchscreen. Die hydraulische CNC-Abkantpresse Eco-Bend wird
Ihrem Betrieb mit niedrigen Investitionskosten, hoher Effizienz und erschwinglichen
wirtschaftlichen Losungen Kraft verleihen.

Dank der niedrigen Betriebskosten kénnen Sie zu Ihrem Budget beitragen und die
Anlage aufgrund des geschweil3ten Monoblockstahlrahmens sowie biegesteifen
Aufbaus lange nutzen.

OKONOMISCHE KLASSE

Durch die Reduzierung der Gesamtinvestition
bietet sie eine kostengunstigere Option ohne
Leistungseinbul3e.

EINFACHE UND SCHNELLE
UMRUSTUNG

Die standardmaflig montierten Promecams
kdnnen ohne zusatzlichen Schlusselbedarf
das Werkzeug wechseln.
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Biegestarke 80 - 200 Tonnen

Biegelange Optional zwischen 2600 mm und 4100 mm

Bombierung mit Y1, Y2, X, Standard

Antrieb 3-Achsen

GERINGE BETRIEBSKOSTEN

Energieeffiziente Motoren werden verwendet. Die
Zylinder und das Hydrauliksystem sind besonders
wartungsarm und leicht zu warten. Aus diesen
Grunden sind die Betriebskosten sehr niedrig.

12" 2D TOUCHSCREEN

Das Steuergerat ist berthrungsempfindlich,
12 Inch breit und 2D.

KURZFRISTIGE AMORTISIERUNG

Aufgrund des niedrigen Preises amortisiert
sich die Presse in kUrzester Zeit.

MONOBLOK-RAHMEN

Dank seines einteilig geschweil3ten
Stahlrahmens ist die Nutzungsdauer
besonders lange.
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POWER-BEND
ST

ERGONOMISCHE
CNC-ABKANTPRESSE

} Ergonomisches Design
} Komfortabler und praktischer Betrieb

GenieBen Sie einen
muhelosen Biegekomfort!

Diese Anlage ist eine perfekte Losung fur unsere
Kunden, die mit kleinen Teilen bis zu 1,27 Metern
arbeiten. AuB3erdem bietet sie sowohl Kosten- als
auch Arbeitsvorteile. Das ergonomische Design,
die CNC-Steuerung mit Hohenverstellung und
Federung, der Arbeitstisch sowie der Sitzbereich
mit Beinfreiheit bieten dem Bediener ein an-
genehmes Arbeitsumfeld.

ERGONOMISCHES DESIGN (Steuergerat)

Der Zugriff auf die Steuerung der Maschine ist dank
des Steuergerats, das sich auf dem beweglichen und
hohenverstellbaren Arm der Schalttafel befindet,
besonders leicht.

KOMFORTABLE VERWENDUNG (SITZ)

Der sich zum unteren Pressbalken 6ffnende
Knie-Freiraum, der breite Arbeitstisch und der
begueme Sitz ermdglichen dem Bediener eine
Arbeitsumgebung mit maximalem Komfort.

FERNZUGRIFF / EINFACHE FEHLERERKENNUNG

Der Zeitverlust wird durch die Behebung der
Storungen an der Maschine per Fernzugriff Uber
das Internet auf ein Minimum reduziert.
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MICRO-BEND

HYDRAULISCHE
CNC-ABKANTPRESSE

Biegestarke 40 Tonnen
Biegelange 1000 mm
Bombierung 3-Achsen Y1, Y2, X, Standard

SERIENFERTIGUNG MIT GERINGEM HUB

Bei geringem Hub sind die Zeiten ohne Biegung

Haben Sie nicht genug minimal. Deshalb besitzt sie eine hohe Effizienz.
Nutzungsflache?

Dann empfehlen wir Ihnen die kleinste und EINFACHE BIEGUNG

effektivste Hydraulikabkantpresse seiner Klasse Kleine und einfache Biegungen fuhrt diese Presse
- die Micro-Bend Abkantpresse. Micro-Bend mit maximaler Effizienz durch.

zeichnet sich durch geringe Investitionskosten,

ein ergonom\schgs De5‘|gn unlol hohg Effizienz KOMPAKTE ANLAGE

aus. Sie besitzt einen einachsigen Hinteran-

schlag und eine Presskraft von 1m x 40 Tonnen Obwonhl diese Presse recht klein ist prahlt diese
mit der sie ein 5 mm dickes Schwarzblech bie- Anlage mit maximaler Effizienz und ist daher be-
gen kann. Lange und starke Biegungen stellen sonders handlich.

kein Problem dar.
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SCHWERLAST

SYNCHRONISIERTE
HYDRAULISCHE ABKANTPRESSE

Die richtige Wahl fir
Schwerlast-Biegungen

Mit der Zuverlassigkeit, hohen Produktgualitat und
fortschrittlichen Produktionstechniken von Ermaksan
bieten wir hnen flexible und ideale Losungen, die den
standig wechselnden Weltmarktbedingungen, taglich
entwickelnden Technologie und Kundenwunschen
gerecht ist.

M Speed- Bend M 16200 x 2500 Tonnen

B (2 x 8100 mm x 1.250 Tonnen)




B In der Produktion werden Beleuchtungsbalken verwendet. B Saudi-Arabien
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SCHWERLAST

SYNCHRONISIERTE
HYDRAULISCHE ABKANTPRESSE

M Speed- Bend M 12300mm x 1500 Tonnen B (3 x 41700 mm x 500 Tonnen)




Die Tandem Abkantpressen bieten flexible
Losungen fuUr alle Bedurfnisse der Industrie und
eliminieren zudem Arbeits- und Zeitverluste.

Durch die flexible Struktur der Tandem-Abkant-
pressen erflllen Sie alle Ihre Anforderungen zum
Biegen von langen, starken Teilen sowie separaten
kurzen Teilen.

Die Langlebigen, hochbelastbaren Abkantpressen

fur Schwerlasten sorgen flr hohe Leistungen auch
bei anspruchsvollen Biegungen.

B Wird fur konische Direktbiegung verwendet. M Russland
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SCHWERLAST

SYNCHRONISIERTE
HYDRAULISCHE ABKANTPRESSE

Die mit dem Markennamen Ermaksan konstruierten und
hergestellten Abkantpressen flr Schwerlasten werden
entsprechend den Anforderungen der Kunden in
unterschiedlichen Langen und Tonnagen hergestellt.

Die Abkantpressen fur Schwerlasten erméglichen Ihnen
bei voller Kapazitat zu arbeiten und den Zeitverlust in
Ihrem Unternehmen zu minimieren.

Die Sonderabkantpressen von Ermaksan werden weltweit
in einer Vielzahl von Branchen eingesetzt, darunter
Schwermaschinenindustrie, Transportwesen, Schiffbau,
Bauwesen, Windkraftanlagen, Kraftwerke, Luftfahrt- und
Verteidigungsindustrie.

POWER-BEND 14200mm x 2000 Tonnen
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Wird fUr die Produktion von Leitplanken und Windturbinenmasten Niederlande
verwendet.
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E R TOUCH PROFESSIONAL

ERMAKSAN

Speed-Bend Pro (Optional)

Dank der DXF- und DWG-Leseunterstutzung kbnnen Sie die gewlnschten Produkte

schnell und realitatsnah anpassen. Dank des 3D-Kollisionserkennungssystems, das fur das

gewunschte Produkt entwickelt wurde, ist es maglich, Kollisionen bis hin zu kleinsten Lochern und nicht-kol-
lisierende Reihen automatisch zu erkennen und somit die Arbeit des Nutzers zu vereinfachen. Mit dieser Ver-
sion kann selbst bei den anspruchsvollsten Produkten die geeignetste Anschlagsposition ausfindig gemacht
werden. Auch die Anschlage und das Blechs kann vom Bediener an die gewlinschte Position gebracht
werden. Sie kdnnen den Ruckzug die Anschlage separat als X R Z berechnen und fahren lassen. Mit dem er-
weiterten Werkzeugausgleich und der Werkzeugzuordnung kdnnen Sie Ihre Produkte viel einfacher verwen-
den. ER TOUCH wird von Industrie 4.0, das die Eigenschaft zum Winkelmessen und der Kollisionserkennung
besitzt, unterstutzt. Somit konnen Sie Ihre Produkte mit maximaler Geschwindigkeit erzeugen.

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

« Multi-Touchscreen
» kann bis zu 12 Achsen gefahren werden
« 16 digitale 9 analoge Ausgange und 16 digitale 5
analoge Eingange fur jede Achse
" Moglichkett, Teile im DXF-Format, die mit Hilfe « 3 verschiedene Benutzerebenen, mehrere Benutzer
eines CAD-Programm erstellt wurden, auf das
Steuergerat zu laden kdnnen hinzugeflgt und autorisiert werden
« 12 verschiedene Sprachen werden unterstutzt
» Fortgeschrittener Werkzeugausgleich
« Benutzerbasierter Bildschirmtyp (Liste - Grafik)
« 3D-Maschinenzeichnung und -simulation
o DXF- und DWG-Support
« Kraftberechnung je nach Teil, das entladen wird
« Automatische Aktualisierung per Internet
« Schnelle Hilfe
« Anschlagsrickzug der X-R-Z Achsen ist wahlbar
« Standardmaflige Werkzeuge
« LED-Unterstutzung fur Werkzeugstandanzeige
« UnterstlUtzung des Winkelmesssystems
« Unterstltzung des beweglichen Unterbalkens
« Anfertigung von 3D-Zeichnung
« AulRRerdem besitzt sie alle Eigenschaften des Ertouch
Master
» Offline-Software

B Die Biegewinkel der Teile, die aus der DXF-Datei
entnommen wurden, kbnnen definiert werden

B Dank des von Ermaksan entwickelten Algorithmus
kann die beste automatische Biegereihenfolge in
klrzester Zeit berechnet werden
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ER TOUCH MASTER

ERMAKSAN

Speed-Bend Pro (Standard)  Power-Bend Pro (Optional)

Die gewunschten Biegungen kdnnen mit dem Touchscreen auf eine schnelle Art und Weise an das
Steuergerat weitergeleitet und die bendtigten Achspositionen schnell und komfortabel berechnet werden.
Das fortgeschrittene Kollisionserkennungssystem ermaglicht es Ihnen, Ihre Biegungen schnell und fehler-
frei durchzufUhren. Dank der 3D-Simulation kbnnen auch Details abgebildet werden. Der ER TOUCH Master
bietet maximale Effizienz und Geschwindigkeit durch die Fahigkeit, die Werkzeugsuche entsprechend der
herzustellenden Produkte durchzufUhren. ER TOUCH, das die Technologien der Industrie 4.0 unterstitzt,
bietet Innen durch Sicherheit und Zuverlassigkeit den besten Service.

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

« Multi-Touchscreen
« Bis zu 7 Achsen kdnnen gefahren werden
« 16 digitale 9 analoge Ausgange und 16 digitale 5
analoge Eingange flur jede Achse
« 3 verschiedene Benutzerebenen und mehrere Benut-
zer konnen hinzugeflgt werden
« 12 verschiedene Sprachen werden unterstutzt

®2D-Zeichnungen kénnen am Bildschirm « 3D Biegesimulation

durchgefnrt werden « Produkt- und Biegungszahler

« Werkzeug, Adapter und Halter kdnnen separat bereit-
gestellt werden
« 3 unterschiedliche Stempel und 4 unterschiedliche
Matrizen kdnnen als 3D-Zeichnung hergestellt werden
« Biegung kann als 3D in Echtzeit verfolgt werden
« Fortgeschrittener Werkzeugausgleich
« 3D-Maschinenzeichnung und -simulation
« rafische UnterstUtzung von Druckparametern

u Die gezeichneten Teile kénnen in 3D « Maximal 100 Werkzeuge kébnnen hinzugeflugt werden

abgebildet werden « Maximal 100 Materialien kénnen hinzugeftigt werden

« Maximal 100 Produkte kbnnen hinzugefligt werden
« FUr jedes Produkt kénnen maximal 50 Biegungen
hinzugeflgt werden
« Automatische Werkzeugzuordnung
« X1 - X2 - R Fahrunterstitzung
« UnterstUtzung fur Barcode-Leser
« Unterstltzung fUr dynamische Bombierung
« AuRBerdem besitzt sie alle Eigenschaften des Ertouch

B Die Anlage kann das Teil in 3D anzeigen und Basic
auch die Biegungsreihenfolge berechnen « Offline-Software
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ER TOUCH susc

ERMAKSAN

Power-Bend Pro (Standard) Eco-Bend Expert (Standard)

Mit der fortgeschrittenen Achsberechnung kdnnen gewlnschte Biegungen

selbst auf den schwierigsten Blechen prazise realisiert konnen Sie Veranderungen

an der Maschine schnell erkennen. Mit der Zeichenseite kbnnen Sie Produkte manuell
erstellen und wahrend der Erstellung der Zeichnung durch das Hochgeschwindigkeits-Kolli-
sionserkennungssystem fehlerfreie Produkte produzieren. Durch 3 verschiedene Benutzerbe-
rechtigungen wird der Datenschutz der Benutzer innerhalb der Software auf maximalem Ni-
veau gehalten. Mit einem einfachen und klaren Design k&bnnen Sie schneller steuern. Ertouch
ist besonders benutzerfreundlich durch die Orientierung des Nutzers wahrend des Biegevor-
gangs. Aul3erdem stellt er alle Technologien, die zusammen mit Industrie 4.0 in unser Leben
eingetreten sind, zur Verflgunag.

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

« Touchscreen
« Bis zu 5 Achsen kdnnen gefahren werden
- 16 digitale 9 analoge Ausgange und 16 digitale 5
analoge Eingange fur jede Achse
B Erstellung einer Programmliste und 60 » 3 verschiedene Benutzerebenen
Programme » 12 verschiedene Sprachen werden unterstitzt
« Beobachtung der Y-Werte in Echtzeit
« BerUihrungsempfindliche 2D-Produktzeichnung
» Innen- und AulRenmalle
» Quetschbiegung, Luftbiegung und kreisférmige Bie-
gung
« 2D Biegesimulation
« Unterstltzung der Benutzerorientierung beim Biegen
« Bestimmung der schnellsten Biegungsreihe ohne
Kollision
« Kopierung von Produkt, Werkzeug und Programm
« Gleichzeitige Filterung von mehreren Eigenschaften
» Unterstltzung der Umrustung von Werkzeugen
« Manuelle Biegung
« Produkt- und Biegungszahler
« Kollisionserkennung wahrend der Produktzeichnung
« Stempel und Matrize, Adapter und Halter kbnnen
separat bereitgestellt werden
« 3 unterschiedliche Stempel und 4 unterschiedliche
, ‘ . Matrizen k&nnen als 2D-Zeichnung hergestellt werden
B Anzeige von numerischen und grafischen .
Teilen sowie Werkzeugen « Offline-Software

B Nummerische und 2D-Programmierung von Teilen
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ER TOUCH

INDUSTRIE 4.0

ER 4.0 SOFTWARE
LOSUNGEN

Aktiver Kontrollbildschirm
;‘der Anlage Bildschirm zur
/Maschnenverfolgun

Uber eine Karte

Ertouch Steuergerat

R

Konvertieren

Konvertieren Sie Ihre Maschinen zu
"Connected" und "Intelligent Systems"
fr Industrie 4.0

)

Speichern und melden Sie Ihre Daten

Sammeln, klassifizieren und melden
Sie Ihre Maschinendaten zentral.

G

Assoziieren

Verknupfen Sie Maschinendaten mit
physischen Ereignissen wie Wartung, Reparatur
und Austausch.Zeichnen Sie auf, was Sie
in welchen Fallen tun.

&}

Lesen Sie Maschinendaten

Bildschirm zur Uberwachung
der analysierten Daten

Sensordaten
Uberwachungsbildschirm

Bildschirm zur Verfolgung
der Maschinenproduktivitat

—
0

Remoteunterstltzung gewadahren

Lesen Sie die Telemetriedaten lhrer
Maschinen auf standardisierte
und effiziente Weise.

Ve

Visualisieren und analysieren

Verbinden Sie sich mit Ihrer
Maschinen aus der Ferne.
Bieten Sie schnelle und effiziente
Support-Services.

10

Integrieren

Visualisieren und analysieren Sie lhre
Daten mit leicht verstandlichen Grafiken.

Hilfsteams informieren

Integrieren Sie Ihre Maschinen Uber sichere
API-Verbindungen in MES- und ERP-Systeme.

e

Schatzung

Warnen Sie lhre Teams mit Alarmen und
Nachrichten. Teilen Sie die
Fehlerdetails fur die Loésung mit.

Verwenden Sie die gesammelten
Daten, um Fehler vorherzusagen.
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° Login-Seite fur
" autorisierte
Benutzer

Software-Losungen fir
smarte Unternehmen

Mit seinem innovativen Verstandnis und der Erfahrung von einem halben

Jahrhundert erleichtert Ermaksan das industrielle Leben sowohl mit Enginee-
ring-Leistungen fur Industrie 4.0 zur Weiterentwicklung und Perfektionierung

von intelligenten Produktionsprozessen als auch mit Software-Leistungen. Die
Software ER 4.0 analysiert Daten, die Uber das Dank der ER 4.0-Software, die
von den Ermaksan-Ingenieuren im Rahmen von Industrie 4.0 entwickelt wurde,
sind alle Komponenten der Maschine in einem gemeinsamen Netzwerk Wir
kbnnen Uber diese Software weltweit auf unsere Maschinen zugreifen und
Daten Uber die Produktivitat, Fehler-, Warn- und Fehlerbedingungen abrufen.
Somit sind wir in der Lage die Leistung und Produktivitat unserer Maschinen
auf der ganzen Welt zu steigern und zu den Produktionszielen unserer Kunden
beizutragen.

Bildschirm zur Kontrolle
der Maschinenproduktivitat

AKTIVER KONTROLLBILDSCHIRM DER
ANLAGE .

Sie ermdéglicht die Uberwachung der
Daten aller aktiven Anlagen, wie Fehler,
Warnungen und Produktivitat auf einem
einzigen Bildschirm

BILDSCHIRM ZUR KONTROLLE DER
MASCHINENPRODUKTIVITAT

Dies ermoglicht die grafische Darstellung
der Kennzahlen Uber die Leistung,
Qualitat und Nutzung der Maschinen.

BILDSCHIRM ZUR UBERWACHUNG DER
SENSORDATEN

Uber diesen Bildschirm kann die momen-
tane Temperaturanderung von Ausrustun-
gen wie Motor, Fahrer und Schneidkopf
beobachtet werden.

UBERWACHUNG PER KARTE

Dies ermoglicht die Kontrolle Ihrer
Maschinen an verschiedenen Orten Uber
einen einzigen Bildschirm.

VORSORGLICHE WARTUNG

Dies ermoglicht die Erkennung von
Fehlern, die in Thren Maschinen auftreten
kénnen, bevor sie auftreten.

BILDSCHIRM ZUR UBERWACHUNG DER
PRODUKTION UND DES ENERGIEVERBRAUCHS
Dies ermdglicht die Uberwachung des Energie-
verbrauchs der Maschine wahrend der Produk-
tion, der Anzahl der produzierten Teile und der
Anderungen der Hydraulikdl-Temperatur.
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DA-69T

DELEM

Speed-Bend Pro (Optional)

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

« 3D- und 2D-Grafik-Touchscreen-Programmiermodus
« 3D- und 2D-Anzeige fur Simulation und Produktion
« Hochauflosendes 17"-TFT-Farbdisplay

« Voll ausgestattete Windows-Anwendung

« Profile-T3D Offline-Software

« 1 GB Speicher

« 256 MB Produkt- und Werkzeugspeicher

« Steckplatz fur USB-Flashspeicher

« Notschalter

« 2D und 3D automatische Berechnung der Biegefolge
« Grafische Wahl des Produkts

DA-66T

DELEM

Speed-Bend Pro (Standard) Power-Bend Pro (Optional)
Eco-Bend Expert (Optional)

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

« 2D-Grafik-Touchscreen-Programmiermodus
« 3D-Anzeige fur Simulation und Produktion
« Hochauflosendes 17"-TFT-Farbdisplay

« Voll ausgestattete Windows-Anwendung

« StandardProfile-LITE Offline-Software

« 1 GB Speicher

« 256 MB Produkt- und Werkzeugspeicher

« Steckplatz fur USB-Flashspeicher

« Notschalter

« Produktbezeichnung alphanumerisch

« Programmierbare Materialeigenschaften

» Programmierbare Achsgeschwindigkeiten

« Freie Materialprogrammierung

« Filter zum Suchen von Produkten und Werkzeugen
» Umschaltung Zoll/mm, metrische/US-Tonnen

» Hubzahler

« Grafische Werkzeugkonfiguration

» Produktprogrammierung und Anzeige im
Echtmal3stab

« Berechnung der Biegefolge automatisch

« Programmierbare Materialeigenschaften

« Umschaltung Zoll/mm, metrische/US-Tonnen
« Hubzahler
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DA-538T

DELEM

Power-Bend Pro (Optional) Eco-Bend Expert (Optional)

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

» 2D-Grafik-Touchscreen-Programmiermodus
« Hochauflosendes 15"-TFT-Farbdisplay

« Berechnung der Biegefolge

« Bombierungskontrolle

« 1 GB Speicher

« Steckplatz fur USB-Flashspeicher

» Produktbezeichnung alphanumerisch

ER70

DELEM

Power-Bend Pro (Optional) Eco-Bend Expert (Optional)

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

« Maximal 4-Achsen

» Programmiermodus mit graphischem 2D-Touchscreen
104" LCD-TFT-Display

« Berechnung der Biegefolge

» Expansionslangenberechnung

« Bombierungskontrolle

« Steckplatz fur USB-Flashspeicher

« 256 MB Speicher

« Speicher Uber 30 Matrizen und 60 Stempel

« Produktprogrammierung und Anzeige im
Echtmal3stab

« Berechnung der Biegefolge automatisch

« Programmierbare Materialeigenschaften

» Umschaltung Zoll/mm, metrische/US-Tonnen
« Hubzahler

» Produktbezeichnung alphanumerisch

« Umschaltung Zoll/mm

« Programmierbare Achsgeschwindigkeit
« Programmierbare Materialeigenschaften
« Hubzahler (bis 9999)

« Schrittwiederholung (bis 99)
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MODEVA RA
PREMIUM

CYBELEC

Speed-Bend Pro (Optional)

Die vollstandige 3D ModEva RA Premium-Software bietet
bessere Biegungen mit leistungsstarken Funktionen, wie
dem Download von 3D-Volumenkdrpermodellen oder
DXF-Dateien, automatischer Werkzeugsegmentierung und
videoahnlichen Simulationen, mit denen Bediener ihre
taglichen Aufgaben effizienter erledigen kdnnen.

EINFACHE HANDHABUNG

« Einfache Touchscreen-Oberflache

« Vollstdndige videoahnliche 3D-Simulation

« Anzeige aus mehreren Sichten wahrend des Betriebs
« Die Maschinenkomponenten kénnen flr einen
besseren Betrieb unabhangig voneinander unsichtbar
gemacht werden

» Biegereihe, Anschlagseinstellung, Eckeinstellung und
Werkzeugmontage fur automatische oder interaktive
Losungen

MODEVA 19T

CYBELEC

Speed-Bend Pro (Standard) Power-Bend Pro (Optional)
Eco-Bend Expert (Optional)

MODEVA 19T fur die numerische Kontrolle von
Abkantpressen

EINFACHE HANDHABUNG

« Ein groRRer 19 “Farb-Touchscreen macht die
Programmierung noch effizienter

« Komplette Programmierung eines Teils auf einer
einzigen Seite

« Schnelleinstellung der Maschine mit direktem Zugriff
auf die Einstellungen

« Einfachere und beguemere Datentbertragung als die
meisten CAD / CAM-Systeme

« Anzeige von Fehler- und Warnmeldungen auf dem
Konsolenbildschirm

STARK

« Schnelle Losungsberechnung

« Nahezu endlose Programmanzahl und -reihe

« Einfache und schnelle 3D-Bewegung

« Windows XP Pro Compact fur Dateiverwaltung

« DXF-Flat-Pattern-Download mit Biegeinformation
« 3D Modelldownload (*.IGES)

« Versendung von Mustern, die als DXF-Dateien
berechnet wurden

STARK

« Moglichkeit der Mehrfachsimulation

« Simulationskriterien fur ein besseres
Blechmanagement

« Windows XPE fUr die Dateiverwaltung

« CE-Sicherheitsschleifenmanagement

« Ethernet fUr eine einfache Kommunikation
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MODEVA PAC

CYBELEC

Power-Bend Pro (Optional)  Eco-Bend Expert (Optional)

ModEva Pac fur die numerische Kontrolle der
Abkantpressen von

EINFACHE HANDHABUNG

« Manuelles Zeichnen von 2D-Teilen mit der
Touch-Profil-Funktion

« Interaktive Programmierung

« Offene und deutlich sichtbare Flachenfunktionen in
Verbindung mit Farbcodes

« Komplette Programmierung eines Teils auf einer einzi-
gen Seite

« Schnelleinstellung der Maschine mit direktem Zugriff
auf die Parameter

« Ergonomisches Design fur eine schnelle Dateneingabe
« Tastatur mit grof3en Tasten

CYBTOUCH 12

CYBELEC

Power-Bend Pro (Standard) Eco-Bend Expert (Standard)

STARK

« 2D-Grafikanzeige per Multisimulation

« Windows XPE fur die Dateiverwaltung

« CE-Sicherheitsschleifenmanagement

« Einfache Kommunikation

« Windows Network Uber das Ethernet

« Verbindung zu externen Geraten Uber USB zur
Software-Aktualisierung und Datensicherung

« Fernwartung

« Nahezu endlose Programmanzahl und eine hohe
Anzahl von Biegereihen

« Uber 20 mogliche Sprachen

Der Bediener wird standig durch automatische Funktionen, wie

eine interaktive Touchscreen-Softwareoberflache mit grofRen
Tasten, einem 2D-Grafik-Display, Online-UnterstUtzung etc.

geleitet.

EINFACHE HANDHABUNG

« Grofer, heller und kontrastreicher Full-Touchscreen

« Einfache Seiten, Ubersichtliche und klare Ansicht, grol3e
Schaltflachen

« Benutzerfreundliche Oberflache

« Komplette Programmierung flr eine Serienfertigung mit
vielen Biegungen

« Leichte, einfache Biegungen mit EasyBend (leichte
Biegung)

« Online-Support und interaktive Warnmeldungen

« Komfortable Datensicherung und Software-Updates per
PC oder Notebook

« Verschiede Sprachauswahlmaoglichkeiten

STARK

« kann bis zu 4 Achsen kontrollieren

« Automatische Biegereihenfolge (O)

« Expansionsberechnung vor der Biegung

« Berechnung des Drucks - Bombierung

« Modulare Werkzeuge fur jedes Teil oder jede
Biegung

« Winkel- und Hinteranschlagskorrektur

« Tele-Wartung Uber eine drahtlose Verbindung mit
PC oder Notebook

« USB-Speicherkartenport fUr Datentransfer oder
Backup

49




ER99

STEP AUTOMATION

Speed-Bend Pro (Standard) Power-Bend Pro (Optional)

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

 Betriebssystem im Windows-Stil

« Automatische Suche nach Biegefolge mit

« Multifunktionale alphanumerische Tastatur

« Automatisch definierte Werkzeugauswahl fUr die
Biegung

« Konfigurationsmaoglichkeit fur bis zu 16 Achsen

« CAD/CAM-Simulation fur Blechbiegen der Ermaksan
Abkantpressen

« Hinzufugen von Tastatur und Maus extern moglich
« Technischer Support Uber Team Viewer

« Upload von Bildern aus mobilen Geraten

« Geeignet fur Industrie 4.0

ER77
STEP AUTOMATION

Speed-Bend Pro (Optional) Power-Bend Pro (Optional)

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

« 11" kapazitives Farb-Touchscreen

« Linux Betriebssystem

« 2D-Teileprogrammierung (bertihrungsempfindlich)
« 3D-Biegesimulation (fUr Programme, die von IDEA PC
erstellt wurden)

« Automatische Bestimmung der Biegefolge

« Kollisionsvermeidung

« Support vom 7-Achsen

« Kompatibel mit dem Windows Betriebssystem

« Offline-Software

« Technischer Support Uber Team Viewer

« Import von Werkzeugen und Teilen als CAD-Datei

« Export von planaren Linien berechnet als DXF-Datei
« Sensorschnittstelle und -anzeige

« MaRgeschneidertes Wartungsmanagement fur die
kontinuierliche Produktivitat der Maschine

» Probeentnahme von Materialien fur die
Prazisionsproduktion

« Online-Uberwachung von Hinteranschl&gen Uber das
mobile Steuergerat

« Import der Werkzeuge Uber die DXF-Datel

« Erhdhung der zusatzlich genutzten Achsenanzahl

« Definition von mehreren Anlagen und Produktions-
management
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« 19" Multi-Touchscreen

« Reale 3D-CAD/CAM-Anzeige auf der Maschine dank des integrierten,
leistungsstarken PC sowie Werkzeug-Design per Fingerspitze

« Direkter Download von DXF-Dateien und Verwaltung der
Werkzeug-Bibliothek Verwaltung der Werkzeughalterungssysteme

« kann bis zu 12 Achsen kontrollieren bei einer beliebigen Kombination

« Hochauflosendes 15"-Touchscreen

« Kennt keine Grenzen in der Flexibilitat und Leistung

« Reale 3D-CAD/CAM-Anzeige auf der Maschine dank des integrierten,
leistungsstarken PC sowie Werkzeug-Design per Fingerspitze

« Direkter Download von DXF-Dateien und Verwaltung der Werkzeug-
Bibliothek Verwaltung der Werkzeughalterungssysteme

« kann bis zu 8 Achsen kontrollieren bei einer beliebigen Kombination

« Hochleistungsfahige Kompaktlésung mit dem 15 “Touchscreen

« kann bis zu 6 Achsen kontrollieren bei einer beliebigen Kombination

« Der breite Bildschirm mit vollgrafischer Benutzeroberflache bietet dem
Bediener einen hervorragenden Komfort

« Automatische Biegefolgenberechnung und Materialdatenbankaufzeichnung zur
vorbeugenden Kompensation in Hinsicht auf die Reduzierung der Ausschussrate
« Bombierungskorrektur mit Winkeln

« 10" Touchscreen mit 2D-Grafik

« High-Level-Grafikprogrammierung zur Erleichterung der Bedienung
« kann bis zu 4 Achsen kontrollieren bei einer beliebigen
Kombination
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